
滨州市技术学院首届技能大赛

汽车修理工技术文件（中级组）

一、技术文件制定标准

操作技能竞赛范围以国家职业标准《汽车修理工》（2005年版，2005年6月第一版，中华人民共和国劳动和社会保障部制定）中级（国家职业资格四级）技能考核鉴定要素为主制定相关标准。          

二、竞赛形式和成绩计算
（一）竞赛形式：竞赛采用单人实际操作的竞赛形式。

（二）成绩计算及评分标准：技能操作竞赛满分为100分，其中电喷发动机拆装占60分，量具的正确使用占40分。详见附件1至2。
三、命题原则

依据国家职业技能标准，参照技工院校技能大赛有关标准，注重基本技能，体现现代技术，结合生产实际，考核职业综合能力，并对复合性技能人才培养起到示范指导作用。

四、竞赛的内容、时间、设备类型及其他

（一）竞赛内容、时间、要求
1.项目一   电喷发动机拆装（满分60分）

在发动机拆装翻转架上进行拆装

操作时间：60分钟

机型：电喷发动机(AFE)
2.项目二   量具的正确使用（满分40分）
量具中游标卡尺、千分尺、内径量缸表、百分表等正确使用。 

操作时间：20分钟 

（二）命题方式：专家命题。

（三）竞赛场地与设施

实训中心汽修实训区。
五、竞赛规则
1.参赛者在竞赛前25分钟凭竞赛抽签单（场次、工位）到竞赛现场检录、到工位检查确认工具由工作人员在竞赛前15分钟分发到工位上，参赛者应检查试件是否符合要求。若有异议，由裁判长决定是否调换。

2.开赛迟到30分钟及以上者，按自动弃权处理。

3.参赛者应自备下列物品：

劳动防护用品，笔及计算草纸。

4.除规定允许携带的物品外，其他物品一律不得带入竞赛现场。

5.开始竞赛时间信号发出后，参赛者方可进行工作。

6.竞赛过程中，允许参赛者吃饭、休息、饮水、上洗手间，其耗时一律计算在竞赛时间内。 

7.竞赛过程中，监考裁判应对每名参赛者的各道工序认真填写竞赛监考记录。 

8.监考裁判及赛场工作人员与参赛者只能进行有关工作方面的必要联系，不得进行任何提示性交谈。其他允许进入赛场的人员，一律不允许与参赛者交谈。任何在竞赛现场的人员，不得干扰参赛者的正常操作。 
9.除当场次的参赛者及指定负责该场次的监考裁判和工作人员外，有关领导及新闻宣传人员应在组委会负责人陪同下进入竞赛现场。进入赛场人员均须佩戴规定的标志并遵守赛场纪律，其他人员一律谢绝进入竞赛现场。 

10.竞赛操作完成时，参赛者应举手示意监考裁判记录其竞赛实际时间。

                          滨州市技术学院首届技能大赛组委会

二〇一一年四月
附件1

电喷发动机拆装
    一、竞赛要求

    1.能按照正确的操作规程进行电喷发动机的拆装。

2.能正确使用工、量具。

3.安装后要求配气正时正确，运转灵活。

　　二、场地设备


1.电喷发动机已上架 （无线束、无油水）。

　电喷发动机（机型待定）
2.汽车维修工具一套、专用工具一套

　　三、竞赛时间

竞赛时间为60分钟

　　四、否定项

1.违反安全操作规程，野蛮操作造成机械、仪器或设备损坏。

2.有人身安全事故。

3.不服从竞赛现场管理和裁判评判。

附件2


电控发动机拆装竞赛评分表
姓名：                   
开始时间：              结束时间：             竞赛用时：            

	项目
	配分
	评分标准或要求
	情况或违规记录
	得分

	拆卸
过程
评定
	外围附件拆卸
	4
	该拆下的未拆下，发现一次扣0.5分，扣完本分值为止
	 
	 

	
	气缸盖罩和气缸盖拆卸
	5
	按对角线顺序分批分次松开凸轮轴轴承盖螺栓，否则扣1～2分
	 
	 

	
	
	
	按对角线顺序分批分次松开气缸盖安装螺栓，否则扣1～2分
	 
	 

	
	
	
	拆下后轻拿轻放，摆放整齐，否则扣0.5～1分
	 
	 

	
	
	
	该拆下的未拆下，发现一次扣0.5分，扣完2分为止
	 
	 

	
	油底壳及缸体内部附件拆卸
	5
	按对角线顺序分批分次松开油底壳安装螺栓，否则扣1～2分
	 
	 

	
	
	
	拆下后轻拿轻放，摆放整齐，否则扣0.5～1分
	 
	 

	
	曲轴及活塞连杆拆卸
	5
	能正确拆卸活塞连杆总成，并摆放有序，否则扣0.5～2分
	 
	 

	
	
	
	能正确拆卸1个活塞连杆总成上的活塞环，否则扣0.5～1分
	 
	 

	
	
	
	按对角线顺序分批分次松开曲轴轴承螺栓，否则扣1～2分
	 
	 

	
	
	
	曲轴轴承盖及轴瓦摆放有序，否则扣0.5～1分
	 
	 

	
	零部件损伤
	6
	未按正确工艺或顺序拆卸，造成零部件或工具损伤或变形的，发现一次扣1.5分，扣完本分值为止
	 
	 

	
	
	
	强行乱拆乱卸的，发现一次扣5分
	 
	 

	装配
过程
评定
	曲轴及活塞连杆组的安装
	6
	能正确安装曲轴，否则扣0.5～2分
	 
	 

	
	
	
	能按对角线顺序分批分次拧紧曲轴轴承盖螺栓，否则扣0.5～2分
	 
	 

	
	
	
	能正确安装活塞环，否则扣0.5～1分
	 
	 

	
	
	
	装配时能将各环开口错开，否则发现一次扣0.5分
	 
	 

	
	
	
	能正确安装活塞连杆组，否则扣0.5～2分
	 
	 

	
	
	
	螺栓未按规定扭矩拧紧或未拧紧，发现一次或一个扣0.5分
	 
	 

	
	
	
	零部件漏装、错装，发现一次或一个扣0.5分
	 
	 

	装配
过程
评定
	油底壳及缸体内部附件安装
	5
	能正确安装缸体内部附件，否则扣0.5～1分
	 
	 

	
	
	
	能按对角线顺序分批分次拧紧油底壳安装螺栓，否则扣0.5～2分
	 
	 

	
	
	
	螺栓未按规定扭矩拧紧或未拧紧，发现一次或一个扣0.5分
	 
	 

	
	
	
	零部件漏装、错装，发现一次或一个扣0.5分
	 
	 

	
	气缸盖罩和气缸盖安装
	5
	能按对角线顺序分批分次拧紧气缸盖安装螺栓，否则扣2分
	 
	 

	
	
	
	能按对角线顺序分批分次拧紧凸轮轴轴承盖螺栓，否则扣2分
	 
	 

	
	
	
	配气正时记号未对准，扣3分
	 
	 

	
	
	
	螺栓未按规定扭矩拧紧或未拧紧，发现一次或一个扣0.5分
	 
	 

	
	
	
	零部件漏装、错装，发现一次或一个扣0.5分
	 
	 

	
	外围附件安装
	4
	不能正确安装皮带，发现一次扣1分
	 
	 

	
	
	
	螺栓未按规定扭矩拧紧或未拧紧，发现一次或一个扣0.5分
	 
	 

	
	
	
	零部件漏装、错装，发现一次或一个扣0.5分
	 
	 

	
	其他要求
	5
	装配时，造成螺栓等零部件断裂、变形的，发现一次扣5分
	 
	 

	
	
	
	未按正确工艺或顺序强行安装的，发现一次扣5分
	 
	 

	
	
	
	装配时，造成零部件破裂的，情节严重的，取消参赛资格
	 
	 

	装配质量评定
	5
	装配前后发动机转动阻力完全一致者不扣分，过松或过紧者扣1～4分，严重者扣5～9分，完全转不动者扣10分
	 
	 

	安全文明生产
	5
	着装整齐、动作规范、精神饱满、有礼貌，否则扣1～6分。
	 
	 

	总配分
	60
	 
	总得分
	 


附件3
量具的正确使用
一、竞赛要求

    1.能正确使用量具。

2.测量结果正确。

3.并计算出汽缸的修理级别。

二、场地设备

1.游标卡尺、外径千分尺、内径量缸表。

2.工作平台，测量物件。

三、竞赛时间

竞赛时间为20分钟

四、否定项

1.违反安全操作规程，野蛮操作造成机械、仪器或设备损坏。

2.有人身安全事故。

3.不服从竞赛现场管理和裁判评判。

附件4
量具的正确使用评分标准

姓名：                   
开始时间：              结束时间：             竞赛用时：            

	序

号
	考核

项目
	评分要素
	配

分
	评分标准
	检测结果
	扣分
	得分
	备注

	1
	工具准备


	选用所需工具、量具
	5
	酌情扣分
	
	
	
	

	2
	仪器安装与

校正
	1）安装内径百分表，根据气缸直径选择与之相应的接杆，然后安装在接杆座上

2）校正仪表
	10
	1) 安装不正确，扣5分

2) 接杆选错，扣5分

3) 不能在外径千分尺上调出气缸标准直径的尺寸，扣5分

4）不能在表盘上按标准直径的尺寸调零，扣5分


	
	
	
	

	3
	气缸磨损检验
	1) 清洁气缸

2) 测量气缸上中下三个位置的最大和最小磨损量


	10
	1) 未清洁气缸，扣1分

2) 百分表使用不正确，扣5分

3) 测量部位不正确，扣5分

4）操作不熟练，扣2分

5) 读数不正确，扣3分
	
	
	
	

	4
	测量结果与

结果分析
	1) 算出圆度误差

2) 算出圆柱度误差

3) 判断是否需对气缸体进行修复及修理级别
	10
	1) 圆度误差不正确，扣5分

2) 圆柱度误差不正确，扣5分

3）对气缸体是否需修复判断错误，扣4分
	
	
	
	

	5
	安全文明操作及其他


	1)合理使用工具

2)穿戴齐全（工作服）

3)文明操作，清理现场
	5
	酌情扣分
	
	
	
	

	总配分
	40
	总得分
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